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In einer Zeit von Ressourcen-Knappheit, Klimaschutz und Umweltschutz wird Energieeffizienz und Ener-
giemanagement immer wichtiger. Im privaten Haushalt wird schon seit langerem Energie eingespart, sei es
durch preiswerten Einkauf von Energie, Modernisierungen, oder nur durch bewusstes Umgehen mit der
Energie, z.B. durch Ausschalten der Stand-by-Gerate. In der Industrie gibt es indes Nachholbedarf, denn
hier wird immer noch zu viel Energie verbraucht.

iele Unternehmen, speziell die
Venergieintensiven haben schon

langer das Thema ‘Energieeffi-
zienz' auf der Tagesordnung, aber auch
die nicht energieintensiven beschafti-
gen sich immer mehr mit dem Thema.
Dies liegt sicherlich auch an den For-
dermaoglichkeiten beim Nachweis von
Energieeinsparungen. Trotz all dieser
Anreize sollte das Energiemanagement
nicht nur eine Momentaufnahme sein,
sondern als kontinuierlicher Verbesse-
rungsprozess betrachtet werden. Denn
nur so leisten wir einen Beitrag zu Si-
cherung des Klimas und der naturli-
chen Energie-Ressourcen. Actemium
als systemunabhdngiger Dienstleister
bietet Methoden und Tools zum Thema
Energieeffizienz im Unternehmen an,
die nachfolgend beschrieben werden.

Quick-Scan

Bei der Einflhrung von Energieeffizienz
im Unternehmen muss zunachst das Un-

ternehmen energetisch untersucht wer-
den. Dies geschieht mittels eines Energie-
Quick-Scans. Bestandteil des Quick-Scans
ist die Erfassung der Energiedaten des
Unternehmens und eine Besichtigung
der Produktionsstatte. Vor der Besichti-
gung werden mit Hilfe eines Energie-Fra-
gebogens die aktuellen Energiedaten er-
fasst. Hierzu gehoren die Verbrauchs-
zahlen, der Vertragszahlen, aber auch
eine Ubersicht der Verbraucher, und na-
turlich die an der Produktion beteiligten
Komponenten/Anlagenteile. Da jede
Branche Uber unterschiedliche Energie-
medien und Produktionsanlagen verflgt,
hat Actemium fr unterschiedliche Bran-
chen entsprechende Fragebdgen entwi-
ckelt. Nach einer ersten Auswertung des
Fragebogens wird die Produktionsstatte
aus energetischer Sicht begangen. Es
werden Energieeinspeisungen, Energie-
umwandlungen und Energiebenutzung
untersucht. Den Abschluss des Energie-
Quick-Scans bildet der Energie-Quick-
Scan-Bericht. Hier werden die erfassten
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Bild 1: Woher die Energie kommt — wohin
sie geht: Energiefluss 2005 in Millionen
Tonnen Steinkohleeinheiten (1kg SKE =
8,1kWh). Quelle: Arbeitsgemeinschaften
Energiebilanzen (Stand 9/2006)

Daten aus dem Fragebogen und der Be-
sichtigung zusammengefasst und erste
grobe Einsparpotentiale beschrieben.

Deep-Scan

Zur Umsetzung der aufgezeigten Ener-
gieeinsparpotentiale wird eine Investiti-
onsrechnung bendtigt, die auch eine
Wirtschaftlichkeitsbetrachtung beinhal-
tet. Private Unternehmen fordern oft ein
ROl von unter vier Jahren, was in der In-
vestitionsrechnung nachgewiesen wer-
den muss. Um diese Informationen lie-
fern zu kénnen ist eine genaue Untersu-
chung, der Deep-Scan, erforderlich.
Grundlage des Deep-Scans sind die Ein-
dricke und Informationen, die im Quick-
Scan gewonnen wurden. Beim Deep-
Scan werden maximal zwei Optimie-
rungspotentiale aus dem Quick-Scan be-
stimmt, die nun genauer untersucht wer-
den. Wichtigster Bestandteil der Unter-
suchung ist eine Langzeit-Datenerfas-
sung, die genaue Informationen Gber das
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Bild 2: Ubersicht eines Energiedatenmanagement-Systems

energetische Verhalten der Produktions-
anlage und der Bediener liefern soll. Nach
Abschluss der Langzeit-Messungen wer-
den die Daten analysiert und ein entspre-
chendes Konzept zur Umsetzung der
Energieeffizienz im Unternehmen erstellt.
Eine weitere Moglichkeit neben der ener-
getischen Analyse des Unternehmens ist
die Transparenz der aktuellen Energiever-
brauche fur alle Beteiligten der Produk-
tion. Hier bietet sich die Einfuhrung eines
Energiedatenmanagementsystems an.
Mit der Erfassung und Darstellung der
aktuellen Energieverbrauche sind schon
Einsparungen von 2 bis 3% des Jahres-
energieverbrauches maglich. Wichtig bei
der Realisierung dieser Datenerfassung ist

die installierte Messsensorik. Ob Strom-
zahler, Druckluftverbrauchszahler, Gas-
zahler oder Warmemengendurchfluss-
zahler, es ist wichtig zu entscheiden, wo
und wie viel Sensorik installiert werden
soll. Wie detailliert sollen die Daten er-
fasst und angezeigt werden? Wie soll die
Darstellung der Energiedaten vorgenom-
men werden? Hier bieten sich bereichs-
bezogene Energie-Cockpits an. Denn ein
Anlagenbediener wird andere Daten be-
nétigen als ein Produktionsleiter, oder ein
Geschéftsfuhrer. Es ist notwendig, zu Be-
ginn die Vorstellungen festzulegen und
entsprechende Ldsungswege zu be-
schreiben, bevor die Realisierung umge-
setzt wird. Ein Energiedatenmanagement
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Bild 3: Funktionsweise eines Lastmanagementsystems

hat neben der Transparenz der Energie-
kosten und der Sensibilisierung der Mit-
arbeiter hinsichtlich Energieeinsparungen
weitere Vorteile. So bildet es die Grund-
lage fur die Einfuhrung der DIN EN
16001 (Energiemanagementsystem).
Diese Norm beschreibt den kontinuierli-
chen Verbesserungsprozess der Energie-
einsparung. Mittels der Norm werden
Energieeinsparungs-MaBnahmen identi-
fiziert. Nach einem Jahr werden die MaB-
nahmen auf Umsetzung gepruft und ge-
gebenenfalls weitere MaBnahmen fest-
gelegt. Die Bundesregierung Uberlegt im
aktuellen Energiekonzept, die Umset-
zungsmaBnahmen innerhalb der DIN
16001 mit entsprechenden Forderungen
zu versehen, als zusatzlichen Anreiz far
die Unternehmen. Weitere Mdglichkeiten
eines Energiedatenmanagementsystems
sind die Bildung von Kennzahlen fur das
eigene Unternehmen. So machen Unter-
nehmen das Energieaufkommen ver-
gleichbar. Sei es mit dem letzten Jahr
oder mit der letzten Produktion der glei-
chen Produktionsart. Zuklinftig werden
auch Energieverbrauche und CO2-Aus-
stol3 pro Produktionseinheit immer wich-
tiger, denn auch der Verbraucher fordert
diese Informationen. In den Unterneh-
men, die mit ihren Energieversorger Ver-
trége bezogen auf maximale Bezugs-
grenzen abgeschlossen haben, kann eine
Uberlegung hinsichtlich eines Lastmana-
gements notwendig werden. Auch hier
liefert das Energiedatenmanagementsys-
tem die nétigen Daten. Lediglich das Ab-
schalten von Verbrauchern, sei es manu-
ell oder automatisch, muss implementiert
werden. Zu guter Letzt bietet eine Ener-
giedatenerfassung notwendige Daten als
Basis fur zukUnftige energetische Ent-
scheidungen und Investitionen.

Fazit

Nicht jedes Unternehmen kennt seinen
genauen Energieverbrauch, aber diese
Ubersicht zu bekommen, lasst sich ein-
fach umsetzen. Die Kosten hierfur las-
sen sich durch den reduzierten Ener-
gieverbrauch einsparen. |
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