Mifi) STEUER- UND REGELTECHNIK

Nachhaltige EMSR-Technik fiir Papierfabrik
Megaprojekt termin-
gerecht abgeschlossen

Trotz Pandemie konnte die deutsche Papierindustrie im Jahr 2021 ihre Spitzenposition innerhalb Europas behaupten.
Zu dieser Erfolgsgeschichte tragt auch das Unternehmen Progroup bei — unter anderem mit der Papierfabrik PM3 in
Sandersdorf-Brehna, in der jahrlich bis zu 750.000 Tonnen Wellpappen-Rohpapier produziert werden. Fiir den terminge-
rechten Start einer der weltweit modernsten und nachhaltigsten Papierfabriken war auch Partner Actemium mitverant-
wortlich. Er iibernahm die Planung, Montage und Programmierung der Elektro-, Mess-, Steuer- und Regeltechnik (EMSR).

achhaltigkeit wird immer mehr zu einem zentralen Kri-

terium in der Industrie, um hohe Produktivitat in Ein-

klang mit einem schonenden Gebrauch von Energie

und Rohstoffen zu bringen. Mit der neuen Papierfabrik
PM3 zeigt der Papier- und Wellpappformat-Hersteller Progroup,
wie sich dieses Ziel erreichen lasst. So verbraucht die PM3 etwa
rund 80 Prozent weniger Frischwasser als vergleichbare Anlagen
und greift Uber eine moderne Kreislauf-Wasserbehandlungsanlage
auf selbst produzierte Energie in Form von Biogas zurtick, was den
Verbrauch fossiler Energie um zehn Prozent reduziert. Einen wich-
tigen Anteil am nachhaltigen Gesamtkonzept der hochmodernen
Fabrik hat die dortige EMSR-Technik, fiir deren Planung, Installa-
tion und Programmierung die Vinci-Energies-Marke Actemium ver-
antwortlich zeichnete. Um das Megaprojekt termingerecht zu
einem erfolgreichen Abschluss zu bringen, waren allem voran
Knowhow, Teamwork und Flexibilitat gefragt.

Planung in GroBdimension

Zwischen Mai und August 2019 erfolgten die ersten Vorgespréache
zur Planung und Technik und die Vergabe an Hauptlieferanten. Der
Auftrag an Actemium umfasste die Verkabelung der kompletten
Anlage — ausgenommen davon waren lediglich die Gebdudeinstal-
lation und Beleuchtung. Der Umfang: 40km Kabelwege, 500km E-
Kabel zur Spannungsversorgung und flr Steuerleitungen, 500km

an Instrumentierverkabelung, rund 50 Schaltschrénke fir die USV-
Verteilung, 80 Klemmkaésten fiir die Elektrotechnik, 1.100 Hook-
ups und die Montage und Verkabelung von 120 Schaltschranken
und 400 Klemmkasten eines Anlagenlieferanten. Das Mitte August
2019 mobilisierte Team setzte sich aus drei Geschéftseinheiten
von Actemium zusammen und wurde zudem bei der Installation
der Mittel- und Niederspannungsleitungen durch die Vinci-Ener-
gies-Marke Omexom zusatzlich unterstutzt. Dabei war Actemium
Dresden fiir die Installation der Instrumentierung und die Verkabe-
lung auf Maschinenebene verantwortlich, Actemium Large Pro-
jects Ubernahm die elektrischen Installationen der Papiermaschine
und Actemium Leipzig war flr den elektro- und messtechnischen
Teil der Kreislauf-Wasseraufbereitungsanlage sowie die Automa-
tisierung zustandig. Im Anschluss an die Revision der Planung und
der darauf basierten Materialbestellung konnten die Teams mit
der Montage der Hauptkabelwege beginnen.

Ebenfalls am Projekt beteiligt war die Firma Siemens, die neben
den Schaltanlagen im Mittel- und Niederspannungsbereich
auch die Motor Control Center (MCC) sowie die Trafos auf-
stellte. AnschlieRend erfolgte durch Actemium die Mittelspan-
nungsverkabelung der Trafos und daraufhin die Niederspan-
nungsverkabelung der MCC wie auch die der Niederspannungs-
Schaltanlagen. USV-Verteiler sollten zudem sicherstellen, dass
der spétere Betrieb dauerhaft erfolgen kann. Nach dem Basic
Engineering eines von Progroup be-
auftragten Drittanbieters flhrte Acte-
mium im Detail die Planung, Fertigung
und schlieBlich die Montage und Ver-
kabelung von rund 50 Schaltschran-
ken fur die USV-Verteilung durch. Zu-
satzlich wurden 80 mitgelieferte
Klemmkésten fir die Elektrotechnik
montiert und verkabelt. Um auch die
Antriebstechnik und E-Verbraucher zu
verkabeln, installierte das Team als
nachstes die Stichkabelwege.

» Herzstlck von PM3 ist eine der mo-
dernsten und leistungsfahigsten Papier-
maschinen der Welt zur Herstellung von
Wellpappen-Rohpapieren.
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» Erfolgreich im Team: Die EMSR-Technik und Programmierung
der Kreislaufwasserbehandlung umfassten insgesamt rund
30.000 Personenstunden.

Leitsystem fiir moderne Papierfabrik

Nach der Abschluss der Schaltanlagenverkabelung wurde mit
der Aufstellung des Leitsystems begonnen, zu dem ebenfalls die
Montage und Verkabelung von zusétzlichen 120 Schaltschrén-
ken und 400 Klemmkésten gehorte. Als Systemlandschaft fiel
die Entscheidung auf PCS7 V9.0 mit Sipaper Bibliothek von Sie-
mens. Die skalierbare IT-Infrastruktur wird von zwei redundanten
Server-Parchen verbunden. Daran angeschlossen sind 18 Be-
dien-Panels mit Doppelmonitor, 17 S7-410-F-Steuerungen und
2.500 1/0-Systeme Uber Profinet mit Ventilinseln und Simatic-
ET200SP-Stationen. Das Motormanagement-System Simocode
und G120/G150-AC-Einzelantriebsumrichter ohne Servoregelung
sowie modulare S120-AC/DC-Antriebssysteme in verschiedenen
Performance-Leveln sind fir die Antriebstechnik zustéandig.

Zunéchst fihrte Actemium die Installation der Remote-1/0-Vertei-
ler und Ventilkdsten durch, anschlieend die der Instrumentierung.
Urspriinglich sollte sich die Programmierung einschlieBlich Loop-
Tests und Troubleshooting der einzelnen Anlagenteile von PM3
nur auf die Stoffbereitung, die Ballenforderer, das vollstandige Kes-
selhaus und den konstanten Teil — das Bindeglied zwischen Stoff-
aufbereitung und Stoffauflauf der Papiermaschine — belaufen.
Doch im Zuge der Instandhaltung und Wartung schlielt der Sup-
port von Actemium mittlerweile auch softwaretechnisch die Au-

STEUER- UND REGELTECHNIK

tomation der Gesamtanlage inklusive der Papiermaschine, der An-
lage zur Biogaserzeugung sowie der Abwasseranlage mit ein. Die
Programmierung der aus drei Linien bestehenden Ballenférderan-
lage erfolgte z.B. jeweils mit einer S7-300F-SPS im TIA-Portal. Auf-
grund der kontinuierlichen Anpassung und Optimierung des Leit-
systems lasst sich auch die Nachhaltigkeit insgesamt durchge-
hend verbessern. Denn auf diese Weise kann die Arbeit der einzel-
nen Anlagenteile noch effizienter und energiesparender erfolgen.

Abschluss nach Zeitplan

,Die Arbeiten im Feld wurden sicher und zudem termingerecht
ausgefihrt. Keine leichte Aufgabe bei bis zu 1.500 Leuten auf der
Baustelle, von denen 300 Mitarbeitende von Actemium den Mon-
tageauftrag durchfiihrten — und all das unter strengen Hygiene-
mafinahmen wahrend Corona’, so Phillipos Vrizas, Leiter des Pro-
group-Standorts Sandersdorf-Brehna. ,Mdglich machte das die
gelungene Kooperation zwischen den einzelnen Gewerken sowie
die gut abgestimmte Kommunikation.” Die grofite Herausforde-
rung bestand allem voran in der Installation der Elektrik und der
MSR-Technik sowie in Form von Planungsanpassungen. So erwei-
terte sich z.B. der Leistungsumfang von Actemium wéahrend des
Projekts von der maschinennahen Stamm- auf die Einzelverkabe-
lung. ,Indem die Kollegen der beteiligten Geschaftsbereiche von
Actemium bereichstibergreifend auch auf schwierige Bedingun-
gen gut reagiert und dabei selbststandig Losungen entwickelt
haben, konnte der Zeitplan am Ende eingehalten werden", so Vri-
zas. Mit der Produktion des ersten Tambour-Wellpappen-Rohpa-
piers nahm die Papiermaschine im August 2020 offiziell ihre Arbeit
auf. Die Restarbeiten wurden bis Oktober fertiggestellt, die Mon-
tagearbeiten im November desselben Jahres die Montagearbeiten
endglltig abgeschlossen. Der Hauptauftrag umfasste insgesamt
270.000 Personenstunden — die EMSR-Technik und Programmie-
rung der Kreislaufwasserbehandlung rund 30.000. |
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Gebermodule fiir die Robotik

* Genaue optische oder robuste magnetische Abtastung
¢ Hohere Auflésung und Genauigkeit als bei Resolvern
® Grosse Hohlwellen zur Kabeldurchfiihrung

¢ Flache und kompakte Bauform
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